
TECHNICAL SPECIFICATION รายละเอียดเครื่อง MK1320A - 500

Maximum work piece diameter ความโตช้ินงานสูงสุด Ø135mm.
Maximum work piece length ความยาวช้ินงานสูงสุด 500mm.

Grinding diameter range เส้นผ่าศูนย์กลางงานทีท่ าได้ Ø 8 ~ Ø 200mm.
Max size of grinding wheel ขนาดของหนิเจียรสูงสุด Ø 400 x Ø 203 x (20-50)mm.

Grinding wheel speed ความเร็วของหนิเจียร ≤ 35m/s
Grinding wheel moter power ก าลังมอเตอร์หนิเจียร 4Kw.

Head moter power ก าลังมอเตอร์หวัจับช้ินงาน 1.1Kw.
Max weight of the work piece น้ าหนักช้ินงานสูงสุดทีร่ับได้ ≤ 50 Kg.

Length of movement of the table ระยะการท างานของแท่น ≥ 680mm.
Grinding wheel feed speed ความเร็วปอ้นของหนิเจียร 0.01 ~ 3,000mm./min.

Handle carriage speed (stepless speed) ความเร็วการเคลือ่นทีข่องหวัจับช้ินงาน 40 ~ 500 r/min.
Handle frame morse taper มาตรฐาน MORSE TAPER ปลอกยันศูนย์ MS5
Tail stock sleeve travel ระยะเคลือ่นทีข่องหวัยันศูนย์ท้าย 20mm.
Tail stock morse taper มาตรฐาน MORSE TAPER ปลอกยันศูนย์ท้าย MS4

Working accuracy roundess ค่าความกลมทีส่ามารถท าได้ 1.5µm.
Dimemsional consistency ค่าความคงทีข่องขนาด 3µm/315mm.

Surface roughness ค่าความเรียบผิวทีท่ าได้ Ra0.2 ~ 0.8µm.
X-axis repeat positioning accuracy ความแม่นย าในการท าซ้ าต าแหน่งแกน X 1.5µm.
Z-axis repeat positioning accuracy ความแม่นย าในการท าซ้ าต าแหน่งแกน Z 4.0µm.
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Machine weight น้ าหนักเครื่อง 2,600Kg.
Machine dimensions ( L x W x H ) ขนาดของเครื่อง ( กว้าง x ยาว x สูง ) 2,545 X  1,490 X 1,810mm.

Standard Configuration Optional Configuration
1.GSK986GS CNC Grinding Machine System 1.FANUC Oi-F/G CNC Grinding Machine System

2.Backpack cabinet air conditioner 2.SIEMENS 828D CNC Grinding Machine System

3.Magnatic Filter cooling 3.ZY Precision radial cylindrical instrument

4.ZY Precision end face knife

5.External hydraulic station and hydraulic tailstock
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